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Przedmowa

Szanowny Kliencie,

Przy zakupie coatmaster® Flex, nabyfes wysokiej jakosci, precyzyjny produkt. W tym
podreczniku udostepniamy kilka instrukcji, ktére pomoga Ci pracowa¢ z tym urzadzeniem z
powodzeniem i produktywnie przez wiele lat. Nasze rygorystyczne procedury kontroli jakosci
zapewniajg wysokie standardy jakosci nawet w przypadku produkcji o duzej objetosci. W razie
jakichkolwiek pytan dotyczacych korzystania ze sprzetu, prosimy o kontakt z nami.

Zyczymy powodzenia i "doskonatej powtoki".

Zatozyciele prof. dr. N. A. Reinke i Andor Bariska
firma coatmaster AG
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Dane techniczne

Cecha Tolerancja/ Opis
Odlegtos¢ pomiaru 20-150 mm

Kat pomiaru / +70°

tolerancja

2 mm®w odlegtosci 75 mm
10-500 pm (w zaleznosci od rodzaju powtoki)

Wielkosé¢ punktu pomiaru
Zakres pomiaru

Odchylenie standardowe

Typowo < 2% grubosci’

Czas pmiaru

Typowo 300ms (w zaleznosci od ustawienia grubosci
powtoki)

Warunki przechowywania

-10-50°C max. 80% wilgotnosci (bez kondensacji)

Zasilanie

Bosch GAL 18V-160 C
2x Bosch ProCore 18V, 4 Ah

Liczba pomiaréw

Do 800 pomiaréw na tadowanie akumulatora (4Ah)

Warunki pracy

Temperatura: 0-35°C, wilgotnos¢: 10%-75%

Waga (bez baterii) 1,3 kg
Wymiary 374 x 91 x 203 mm
Typ ochrony IP IP50

Tabela 1: Dane techniczne
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2  Wpymagania klienta i specyfikacja urzadzenia
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Pomiar grubosci powtoki na wczesnym etapie procesu jest kluczem do dokumentowania i
kontrolowania proceséw powlekania, oszczedzania materiatu, poprawy jakosci powtoki oraz
skracania czasu produkcji i zmniejszania ilosci odpadéw. Procesy powlekania sg bardzo
wrazliwe na zmiany warunkéw $rodowiskowych; dlatego wazne jest, aby mie¢ dostep do
miernika grubosci, ktory jest tatwy w obstudze i dziata dobrze w agresywnym $rodowisku
przemystowym (kurz, wysoka temperatura).

Opatentowany proces pomiarowy stosowany przez coatmastera® Flex jest bezdotykowy (w
przeciwieristwie do systemdw opartych na indukcji magnetycznej lub ultradiwiekéw) i
nieniszczacy. Moze by¢ zastosowany do powtok mokrych, proszkowe i utwardzonych,
niezaleznie od materiatu powtoki, grubosci lub koloru (w tym biatego). W przeciwienstwie
do systemoéw opartych na indukcji magnetycznej urzadzenie coatmastera® Flex umozliwia
pomiar grubosci powtoki na wczesnym etapie procesu.

Zalety:

e Oszczednos¢ 10%-30% nanoszonego materiatu
e Skrocenie czasu zmiany koloru

e Przyspieszenie szkolenia nowych pracownikéw
e Unikanie kosztownych odrzucen i przerébek

¢ Procesy dokumentowania powtok

e Zmniejszenie wptywu na srodowisko

e Ustanowienie standardéw branzowych 4.0

e Potaczenie online z systemem ERP

coatmaster® Flex jest najbardziej zaawansowanym miernikiem pomiarowym do
bezdotykowych pomiaréw grubosci. Przewyisza wszelkie inne systemy fototermalne,
LED/laserowe i ultradiwiekowe dostepne na rynku we wszystkich istotnych aspektach.
Wymaga minimalnej kalibracji i jest niewrazliwy na kat i odlegtos¢ pomiaru. Jego najwyzsza
niezawodnos¢, przyjazno$¢ dla uzytkownika, bezpieczne uzytkowanie, opftacalnos¢ i
doktadnos¢ jest wysoko ceniona przez gtéwnych producentéw linii powlekania, duzych
producentéw farb, renomowanych ekspertéw i co najwazniejsze przez pracownikéw lakierni
na catym s$wiecie.
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coatmaster® Flex to elastyczne i wytrzymate urzadzenie reczne do bezdotykowego pomiaru
powtok.

coatmaster® Flex jest wyjatkowy i wszechstronny i moze by¢ stosowany w wielu réznych
branzach i sektorach przemystowych:

e motoryzacyjny e przemyst e energia wiatrowa
e kolejowy budowlar)y e rurociagi
e lotniczy ¢ meblarski e medycyna/

e profile technika

coatmaster® Flex nadaje sie szczegdlnie do nastepujgcych zastosowarn:

Farby proszkowe

Dzieki kontroli pomiaru grubosci powtoki za pomoca coatmaster Flex
mozna zaoszczedzi¢ do 30% ilosci proszku. Pomiar na wczesnym etapie
procesu przed utwardzaniem pozwala rdéwniez zaoszczedzi¢ czas i
zmniejszyc¢ ilo$¢ poprawek.

Precyzyjne pomiary s3 mozliwe nawet przed suszeniem. Zdolnos¢ urzadzen
pomiarowych jest gwarantowana. Pozwala to zaoszczedzi¢ materiat i czas
oraz zapewni¢ jakos¢.

’ Pomiar grubosci powtok funkcjonalnych (tj. e-pokrycia, kleje, powtoki
/‘ antykorozyjne) w stanie mokrym i wysuszonym. Bardzo doktadny pomiar

lQ nawet na chropowatych powierzchniach i miekkich powtokach.
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coatmaster® dziata zgodnie z zasadg zaawansowanej optyki termicznej (ATO). Powierzchnia
powtoki jest podgrzewana impulsem swietlnym. Po krétkim nagrzaniu o kilka stopni
powierzchnia jest chtodzona przez przewodzenie ciepta do gtebszych obszaréow powtoki i
podtoza. Proces chfodzenia na powierzchni zalezy od wtasciwosci termicznych powtoki i
podtoza. Im cierisza powtoka, tym szybciej spada temperatura powierzchni, pod warunkiem,
ze ma nizszg przewodno$¢ cieplng niz podtoze. Grubo$¢ i whasciwosci termiczne powtoki
wynikaja z dynamiki temperatury powierzchni.

® (1) Lampka btyskowa
(2) Impulsowe
dostarczenie ciepta
(3) Powtoki

(4) Podtoze

(5) Promieniowanie

podczerwone
Rysunek 1: llustracja zasady pomiaru (6) Czujnik

coatmaster
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podczerwieni

Ogdlnie rzecz biorac, powtoki majg bardzo nieregularng powierzchnie. Powtoki proszkowe
przed utwardzeniem maja jeszcze bardziej chropowatg powierzchnieg, ale mimo to mozna je
zmierzy¢ za pomoca coatmastera® Flex. Na wtasciwosci tej chropowatosci majg wptyw rézne
czynniki, takie jak obréobka wstepna, rodzaj i chropowatos¢ podtoza, rodzaj powtoki (np.
wielkos¢ czastek, rozktad i sktad chemiczny) oraz doktadne warunki (rozktad temperatury,
czas) podczas utwardzania. Ponizszy schemat przedstawia mikroskopijny szkic tej
chropowatosci. ATO automatycznie kompensuje chropowato$¢ opisang powyzej, stosujac
proces usredniania optycznego. Pozwala to na niezawodne okreslenie grubosci powioki,
nawet przy zmieniajacych sie parametrach.

(1) Podtoze
@ (2) Powloka

Rysunek 2: Szkic chropowatosci powierzchni powtoki proszkowej po
utwardzeniu
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5 Bezpieczenistwo i odpowiedzialnosé¢
L J

Ta sekcja zawiera przeglad wszystkich istotnych informacji o bezpieczenstwie zapewniajacych
optymalng ochrone osobista oraz bezpieczng i bezproblemows prace. Nalezy zachowat
instrukcje obstugi wraz z instrukcjami bezpieczenstwa, aby mozna bylo zapoznaé sie z nimi
poiniej.

5.1 Symbole ostrzegawcze

Dla wtasnego bezpieczenstwa wazne jest, aby przeczytad i w petni zrozumie¢ ponizsza tabele
przedstawiajacg rézne znaki ostrzegawcze i ich definicje!

symbol definicja
Ostrzezenie o bezposrednim niebezpieczenstwie, ktore, jesli nie
c zostanie unikniete, spowoduje $mier¢ lub bardzo powaine
obrazenia.

niebezpieczeristwo
0 Srodki majgce na celu unikniecie niebezpieczenstwa.

Ostrzezenie o bezposrednim niebezpieczenstwie, ktore, jesli nie
c zostanie unikniete, spowoduje powazne obrazenia.
ostrzezenie

¢ Srodki majace na celu unikniecie niebezpieczenstwa.

Wskazanie niebezpiecznej sytuacji, ktéra, jesli nie zostanie uniknieta,

c moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia.
uwaga . o 0o - .
¢ Srodki majace na celu unikniecie takiej sytuacji.
A2 Ostrzezenie przed promieniowaniem optycznym.
E Ostrzezenie o napieciu elektrycznym.
ES Ostrzezenie o zagrozeniach zwigzanych z tadowaniem baterii.

Wskazanie niebezpiecznej sytuacji, ktora, jesli nie zostanie uniknieta,
moze spowodowac uszkodzenie mienia; nie s jednak wymagane
uwaga zadne dziatania w odniesieniu do obrazer ciata.

¢ Srodki, aby uniknaé¢ uszkodzenia.

Tabela 2: Symbole ostrzegawcze
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5.2 Znakii ikony

Symbol | Definicja

Ten symbol oznacza, ze urzadzenie spetnia wymagania bezpieczenstwa
C€ wszystkich obowiazujgcych dyrektyw UE.

ﬁ Ten symbol oznacza, ze urzadzenie mozna utylizowaé tylko w zatwierdzonym

4t lokalnym zakfadzie utylizac;ji.

@ Informacje: wyrdznienie zawierajace szczegdlnie wazne informacje.

Tabela 3: Znaki i ikony

Przeznaczenie

coatmaster® Flex jest przeznaczony wytacznie do pomiaru grubosci powtoki.

Urzadzenie powinno by¢ uzywane tylko jako urzadzenie przenosne. Urzadzenie nie powinno
by¢ montowane na robocie lub w uchwycie ani eksploatowane przez dtugi okres czasu czas.

Urzadzenie moze by¢ uzytkowane i czyszczone wytacznie przez przeszkolony personel.
Zamierzone zastosowanie obejmuje réowniez zgodnosé z tg instrukcja; nalezy przestrzegaé
okreséw konserwacji.

Naprawia urzadzenia jest dopuszczalna tylko przez wykwalifikowany personel i tylko z
oryginalnymi czesciami zamiennymi. Zapewnia to utrzymanie bezpieczenstwa urzadzenia.

Urzadzenie nie jest dopuszczone do pracy w srodowiskach zagrozonych wybuchem.

Urzadzenie nalezy przechowywaé¢ z dala od deszczu lub wilgoci. Przenikanie wody do
urzadzenia elektrycznego zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Nie umieszczac
urzadzenia pomiarowego w miejscu, w ktérym elementy moga stykac sie ze zragcymi gazami
lub zasolonym powietrzem.

Nie blokowa¢ otworéw wentylacyjnych. Otwory wentylacyjne zapobiegajg przegrzaniu
wnetrza urzadzenia.

Wyjmij baterie przed czyszczeniem. Nie uzywaé rozpuszczalnikow do czyszczenia, aby unikna¢
uszkodzenia powierzchni obudowy. Uzyj czystej, suchej szmatki.

Zgodnie z dyrektywa 2012/19/UE nalezy zabraé stare cze$ci do odpowiednich zaktadéw
recyklingu w celu wlasciwej utylizacji, ponownego przetwarzania i ponownego uzycia. Nigdy
nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego do odpaddéw domowych! Poprzez prawidtowa utylizacje
urzadzern elektrycznych, pomagasz chroni¢ cenne zasoby i zapobiega¢ ewentualnym
negatywnym skutkom dla zdrowia i srodowiska, ktére w przeciwnym razie mogtyby wystapic
z powodu niewtasciwego usuwania odpadéw. Akcesoria i opakowania powinny by¢ réwniez
poddane recyklingowi w sposdb przyjazny dla srodowiska.
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5.2 Niewfasciwe uzytkowanie

Uzycie niewymienione powyzej lub uzycie, ktére nie jest zgodne ze specyfikacjami
technicznymi, jest uwazane za niewtasciwe uzytkowanie. Operator ponosi wyfaczna
odpowiedzialnosé¢ za wszelkie szkody spowodowane niewfasciwym uzytkowaniem.

Zabronione sa nastepujace zastosowania:

e Korzystanie z urzadzen w s$rodowiskach, w ktérych ptyny moga dostaé¢ sie do
urzadzenia.

e Wprowadzenie jakichkolwiek przedmiotéw do coatmaster® Flex lub podobnych
urzadzen.

e Nieautoryzowane otwarcie urzadzenia, inne niz w przypadku standardowych
czynnosci konserwacyjnych (patrz punkt 11), uniewaznia gwarancje, a producent nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

Ponizsze instrukcje bezpieczeristwa wskazuja na zagrozenia o charakterze ogdlnym, ktére
moga wystapi¢ podczas obchodzenia sie z urzadzeniem. Uzytkownik musi przestrzega¢
wszystkich wymienionych instrukcji, aby zminimalizowaé¢ mozliwe zagrozenia.

Dodatkowe komunikaty ostrzegawcze moina znalezé w tym podreczniku, gdy opisane
dziaftania moga spowodowaé zagrozenia.

symbol opis

Zintegrowane irédto swiatta.

coatmaster® Flex z SpectralBlue zawiera ksenonowg lampe
@ btyskowg.  Ocena bezpieczenstwa  fotobiologicznego

ksenonowej lampy btyskowej zgodnie z IEC-62471:2006
wskazuje, ze lampa btyskowa coatmaster® Flex nalezy do grupy
zwolnionej, a zatem nie stanowi zadnego zagrozenia
fotobiologicznego.

uwaga

Uszkodzenie urzadzenia moze wystapi¢, jesli bateria zostanie zmieniona podczas
pracy.

Nigdy nie zmieniaj baterii podczas pracy, poniewaz moze to prowadzi¢ do
uszkodzenia urzadzenia. I

0 Przed wymiang baterii nalezy zawsze wytaczyé urzadzenie.

Tabela 4: Ostrzezenie — niewtfasciwe uzytkowanie
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5.3 Bezpieczenistwo produktéw

Urzadzenie pomiarowe zostalo zaprojektowane i zbudowane zgodnie z
najnowoczesniejsza technologia; jednakze ryzyko dla uzytkownikéw, mienia i srodowiska
moze powstac, jesli urzagdzenie pomiarowe jest uzywane niedbale lub niewtasciwie, za co
coatmaster AG nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

Zabronione sa nastepujace zastosowania:

e Korzystanie z urzadzen w srodowiskach, w ktérych ptyny moga dostac sie do urzadzenia.

e Wprowadzenie jakichkolwiek przedmiotéw do coatmaster® Flex lub podobnych
urzadzen.

¢ Nieautoryzowane otwarcie urzadzenia, inne niz w przypadku standardowych czynnosci

konserwacyjnych (patrz punkt 11), uniewaznia gwarancje, a producent nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci.

Proces pomiaru rozpoczyna sie od nacisniecia przycisku spustu (T). Po naci$nieciu
przycisku spustu w celu przeprowadzenia pomiaru wyzwalany jest impuls $wietlny.

Urzadzenie zostato przetestowane zgodnie z wymogami bezpieczenstwa dla urzadzen
elektrycznych do celéw pomiarowych, kontrolnych i laboratoryjnych (IEC 61010-1:2010)
oraz dyrektywy niskiego napiecia 2014/35/UE.

Aby zapewni¢ bezpieczeristwo fotobiologiczne dla uzytkownika coatmaster® Flex
(Model® SpectralBlue) zostat dokfadnie przetestowany. Dziatanie uzytkownika
koricowego jest klasyfikowane jako bezpieczne zgodnie z IEC 62471:2006.

Kompatybilnos¢ z detektorami ptomienia

coatmaster® Flex zostat przetestowany i jest kompatybilny z czujnikami ptomienia
wymienionymi ponizej.

Manufacturer Typ detektora kulawy F

STS FL 7-64, 8-64 i 9-64. Uwaga: musi by¢
ustawiony na tryb UV + IR!
FMX 5000 UV.

Minimax Zgodnos¢ warunkowa: YMX 5000 FMX EX 90° IR
(dla odlegtosci > 1m)

Total Walther UVv-03

Tabela 1Czujki ptomienia kompatybilne z coatmaster® Flex.

Przed rozpoczeciem pracy coatmaster® Flex w dowolnym srodowisku, sprawdz, czy
obszar pomiarowy jest pod nadzorem detektoréw ptomienia. Jezeli detektor ptomienia
nie znajduje sie w powyzszej tabeli, nalezy uzy¢ flexa w tym obszarze po otrzymaniu
pisemnego potwierdzenia od coatmaster AG lub od dostawcy detektora ptomienia.

10
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coatmaster® Flex jest dostarczany z nastepujgcymi komponentami w solidnej walizce
transportowej (zakres dostawy moze sie réznic):

6  Zakres dostawy

(A) coatmaster® Flex
(B) Serwer lokalny LSPS (opcja)

(C) Lokalny zasilacz serwera
LSPS (opcja)

(D) Kabel sieciowy LSPS 230V
(opcja)

(E) Anteny LS 2x (opcja), filtry
zapasowe

(F) tadowarka Bosch GAL 18V-
160 C

(G) 2x Akumulator Bosch
ProCore 18V, 4 Ah

H) Walizka

Przycisk wyzwalacza

M
)

(2) Panel sterowania

(3) Wyswietlacz

(4) Ostfona filtra

(5) Wymienny akumulator
(6) Wlot powietrza

7)

7) Wylot powietrza

Rysunek 4: Przeglgd wymiaréw i komponentow

11
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Aby korzysta¢ z coatmaster® Flex, nalezy skonfigurowac go, aby potaczyc sie z serwerem
coatmastera® Flex przez pofgczenie Wi-Fi . Serwer coatmastera® Flex moze by¢
serwerem coatmaster® Cloud (poprzez pofaczenie internetowe) lub serwerem lokalnym
coatmaster® (nie wymaga internetu). Aby pofaczy¢ sie z serwerem coatmaster Cloud,
konieczne jest pofaczenie z Internetem.

Przed pierwszym uzyciem coatmaster® Flex urzadzenie musi by¢ aktywowane za pomoca
6-znakowego kodu licencyjnego i 6-znakowego klucza aktywacyjnego. Licencja i klucz sa
dostarczane przez dystrybutora urzadzenia. W przypadku serwera lokalnego dostepna
jest dodatkowa licencja i klucz.

W zaleznosci od typu serwera, aby aktywowa¢ coatmaster® Flex, wymagane sa rdéine
kroki:

A. Serwer coatmaster® Cloud
Aby podtaczy¢ urzadzenie coatmastera® Flex do serwera coatmaster Cloud, musisz
miec sie¢ Wi-Fi, ktéra zapewnia dostep do Internetu. Moze to by¢ firmowa sie¢ Wi-Fi
lub dowolna mobilna sie¢ Wi-Fi dostarczang przez routery, laptopy lub telefony
komérkowe (hotspoty). Nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:
1. Wybierz pozycje Wi-Fi network and enter network credentials (patrz rozdziat 7.5
2. Wybierz odpowiedni serwer w chmurze (patrz rozdziat 8.6.1

3. Wprowad: kod licencyjny i klucz aktywacyjny otrzymany z punktu zakupu
coatmaster® Flex (patrz 8.6.1

Symbol Opis

coatmastera® Flex obstuguje zabezpieczone potaczenie Wi-Fi
@ WPA2 i WPA2-Enterprise.

B. coatmaster® Serwer lokalny

Aby podfgczy¢ urzadzenie coatmaster® Flex do serwera coatmaster Local, musisz
miec lokalne urzadzenie serwerowe znajdujace sie w zasiegu urzadzenia coatmaster®
Flex. Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Wybierz sie¢ Wi-Fi"Flex-local" (patrz rozdziat 7.7)
2. Wybierz serwer lokalny (patrz rozdziat 7.6)
3. Wprowad:? lokalng licencje i klucz serwera (patrz rozdziat 7.7)

Jesli korzystasz z lokalnej sieci Wi-Fi, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Language selection [&4 WiFi Settmg5 |:>|:>

Patrz sekcje 7.5

coatmaster
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7.1 Bateria
7.1.1 kadowanie akumulatora

Najpierw nataduj akumulator 18V, wsuwajac akumulator do fadowarki (patrz Rysunek
5: kadowanie akumulatora). Uzywaj tylko zatwierdzonej tadowarki.

Rysunek 5: tadowanie akumulatora Rysunek 6: Bateria 18V

Po natadowaniu akumulatora nalezy doktadnie sprawdzi¢ stan baterii, naciskajac przycisk
"On" akumulatora. Jesli bateria jest w pefni natadowana, wszystkie 3 diody LED powinny by¢
zapalone.

W przypadku uszkodzenia baterii moze dojs¢ do wycieku cieczy. Unikaé kontaktu.

A‘ Jesli dojdzie do przypadkowego kontaktu, sptuka¢ wodg. Jesli ciecz dostanie sie
réwniez do oczu, nalezy skorzysta¢ z pomocy medycznej. Ciecz wydobywajaca sie
z akumulatora moze powodowa¢ podraznienia lub oparzenia.

Jesli bateria ulegnie uszkodzeniu, wyciekajacy ptyn moze zetkna¢ sie z sgsiednimi elementami.
Sprawd? wszystkie czesci, ktérych dotyczy problem. Oczys¢ takie czesci lub wymier je, jedli
jest to wymagane.

7.1.2 Instalacja baterii

Wsun w petni natadowang baterie do
wyznaczonego uchwytu w dolnej czesci
urzadzenia, az zatrzasnie sie na swoim
miejscu.

Upewnij sie, ze czerwona
@ zapadka jest catkowicie
zablokowana.

Rysunek 7: Instalacja baterii

13
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7.2 Panel nawigacyjny

Rysunek 8: Panel wprowadzania - przyciski do nawigacji po menu.

(A) Przycisk
wigczania/wytaczania

(B) Przycisk Wstecz (aby
wréci¢ do
poprzedniego ekranu
lub, w menu, o jeden
poziom wyzej)

(C) Przycisk OK

Rysunek 8: Panel wprowadzania — przyciski

(D) Klawisze strzatek

7.3 Wliaczanie/wyfaczanie zasilania

Po podtaczeniu do serwera Flex i wltozeniu natadowanej baterii wigcz urzadzenie,
naciskajac przycisk Wiaczanie/Wylaczanie (A) na panelu sterowania (patrz Rysunek
10: Panel wprowadzania).

Uruchomienie systemu coatmaster® Flex trwa okoto 40 sekund. Aby zobaczy¢ czas do
petnego uruchomienia systemu coatmaster® Flex, nalezy obejrze¢ okno rozruchu na ekranie
systemu coatmaster® Flex; skala wskaznika rozruchu jest wyswietlana na wyswietlaczu.

Turn off? Aby wylaczy¢ urzadzenie, nacisnij przycisk On/Off
(A),a nastepnie potwierd: akcje, przesuwajac
klawisze strzatek w lewo/w prawo (D) na pole
‘ Cancel ‘ ‘ Ve "Tak" i naciskajac przycisk OK (C).
Rysunek 9: Wyfgczenie

PRZESTROGA  Nie wyjmuj baterii, aby wyfgczy¢ urzadzenie!

Urzadzenie moze zostaé¢ zmuszone do wytaczenia sie, gdy przycisk On/Off jest
wcisniety przez ponad siedem sekund. W przypadku tej skroconej procedury nie jest
konieczne potwierdzenie "Tak".

7.4 Wyboér jezyka

Po wigczeniu coatmaster® Flex, zostaniesz przekierowany do menu wyboru jezyka

Select language Domyslnym jezykiem jest angielski.
Eestina Dostepne  jezyki:  czeski,  niemiecki,
Eﬁ;lti;h hiszpanski,  francuski, wiloski,  chinski,
Espafiol koreanski, polski, portugalski, rosyjski, tajski,
raneals turecki, japoriski.
BFEA . :
st330] Przesun kursor do preferowanego jezyka,
Polskie uzywajac klawiszy strzatek w gore i w dét —
;;Crtcl,’(ﬂ;es (D) i nacisniej OK (C), aby potwierdzic.
‘lvg
Tiirkge Nastepnie zostaniesz przeniesiony do menu
2204 "Ustawienia".

Rysunek 10: Wybér jezyka

14
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7.5 Ustawienia sieci Wi-Fi

Aby korzysta¢ z coatmaster® Flex, nalezy skonfigurowaé go, aby potaczyé sie z serwerem
coatmastera® Flex przez potaczenie Wi-Fi . Serwer Flex moze by¢ serwerem coatmaster®
Cloud (poprzez potaczenie internetowe) lub serwerem lokalnym coatmaster® (nie jest
wymagany Internet). Aby potaczy¢ sie z serwerem coatmaster Cloud, konieczne jest potaczenie
z Internetem. Jesli nie jest moiliwy dostep do Internetu, nalezy uzy¢ serwera lokalnego
coatmaster®.

Konfiguracja pofaczenia Wi-Fi musi byé przeprowadzona tylko raz w celu aktywagji
coatmastera® Flex (patrz rysunek 11). Dane logowania s3 przechowywane w urzadzeniu, a
nastepnie Flex bedzie automatycznie probowat pofaczyc sie z wezesniej zapisanymi sieciami
Wi-Fi.

Jesli zadne pofaczenie nie zostanie zapisane, program coatmastera® Flex automatycznie
rozpocznie proces pofaczenia sieciowego Wi-Fi. Aby potaczy¢ sie z nowa siecig Wi-Fi, wybierz
ikone "Ustawienia systemu" na ekranie gtéwnym (patrz Rysunek 11),a nastepnie wybierz
"Siec¢".

Podczas uruchamiania coatmaster® Flex po
raz pierwszy, automatycznie pofaczy sie z
routerem coatmaster®, jesli jest dostepny.
Jesli nie, po wybraniu jezyka urzadzenie
otworzy podmenu sieci Wi-Fi, dzieki czemu
mozna wybra¢ sie¢, z ktéra chcesz sie
potaczyc.

Select network

Wybierz lokalng sie¢ Wi-Fi na liscie za
pomocy strzatki w gére/w dét (D) i przycisku
OK (C) w celu zatwierdzenia.

[AC]=auto connect

[Sj=saved coatmaster® Flex obstuguje dwa standardy
zabezpieczen Wi-Fi: WPA2 (wymagane tylko
hasto) i WPA2-Enterprise (wymagana nazwa
uzytkownika i hasto). Wybierz zadang sie¢ Wi-
Fi, za pomoca przyciskédw strzatek (D) i

‘ Network Troubleshooter ‘

‘ Select License / Server ‘

&7 wmw .- naciénij przycisk OK (C), aby potwierdzi¢
(patrz Rysunek 8: Panel wprowadzania).
Rysunek 11: Ustawienia sieci Wi-Fi Aktywuj opcje "wpa2-enterprise”, jesli sieé

wymaga tego poziomu zabezpieczen.
Aktywuj opcje "auto-connect"”, jesli chcesz
zapisac poswiadczenia sieciowe w
coatmaster® Flex do automatycznego
taczenia sie z tg siecia, jesli jest ona dostepna
w momencie rozruchu.

W okresie pofaczenia w polu stanu pojawia
sie nastepujacy komunikat:

@ = | Q) connecting to wif 10:43

Po pomyslnym nawigzaniu pofaczenia Wi-Fi
nalezy potwierdzi¢ przyciskiem OK
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Enter password Select network

METGEAR

‘ ‘ Hidden Network

Mzl [sle]7[s]s]c] SEE——

[ alelejrltyzlelijole I Vil and cloud connected

[ a s d | f g | h j k | l

[ y|lx|c|v]|b|n|m]|. _ l

[ : @l | | - ] OK

[ (GO DA I O A O A N R O

sl L= [ Jale]e]

Lo ] = [ @ |

[ Cancel ‘ [ Ok ‘

" o D 1155

Symbol Wi-Fi w wierszu stanu wskazuje
site sygnatu Wi-Fi:

D v S

wysoki sredni niski  brak

® Jesli przeprowadzites resetowanie do ustawien fabrycznych i musisz ponownie
aktywowaé coatmaster® Flex, sie¢ Wi-Fi, z ktéra byte$ potaczony przed
zresetowaniem, zostanie zapisana, a coatmaster® Flex automatycznie sie z nig

pofaczy.

Potaczenie z Internetem moga byc¢ $wiadczone przez hotspoty telefonii komérkowe;.

® Dostepnos$¢ Internetu zalezy oczywiscie od stabilnosci potaczenia mobilnego. Uzyj
telefonu z systemem Android, aby pofaczy¢ sie z coatmaster® Flex do Internetu.
Uzycie urzadzen z systemem iOS moze prowadzi¢ do btedéw potaczenia.
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7.6 Aktywacja

Podczas uruchamiania urzadzenia po raz
pierwszy lub po przywréceniu ustawien
fabrycznych z urzadzeniem podtaczonym
do Internetu (za pomoca dostarczonego
routera lub za pomoca wybranego

Activate your coatmaster flex

routera Wi-Fi) nalezy wprowadzi¢ kod Server:

licencji i klucz aktywacyjny, aby Europe .
odblokowa¢ urzadzenie. Te dane zostang —
dostarczone oddzielnie przez punkt Licence Code:

zakupu. Jedli nie zostaniesz poproszony o
wprowadzenie kodu aktywacyjnego i
coatmaster® Flex dziata, mamy juz Activation Key:
aktywowane urzadzenie dla Ciebie i nie
jest wymagane zadne dalsze dziatanie.
Przed wprowadzeniem kodu licencyjnego
i klucza aktywacyjnego nalezy wybraé
wilasciwy serwer z menu rozwijanego w
nastepujacy sposob:

Lokalizacja Serwer do wyboru

Europa Europe ‘ Ok

Ameryka us -
Chiny Chiny &7 (NNED 05:20
Azja(z Europe

wylaczeniem

Chin) Rysunek 12: Menu aktywacji

Serwer lokalny | Serwer lokalny
Licencja: hkegex
Klucz: oxjzbe
Serwer Niestandardowe,
niestandardowy | wprowad? adres IP.

Jedli  zostanie wyswietlony monit o
wprowadzenie  klucza  aktywacyjnego,
kursor zostanie przeniesiony do pola kodu
licencji.

Po nacisnieciu przycisku OK (C) zostanie
otwarte podmenu z klawiaturg. Tutaj
mozna wprowadzi¢ kod, uzywajac klawiszy
strzatek (D) aby porusza¢ sie po klawiaturze
w potaczeniu z przyciskiem OK (C) (patrz
Rysunek 10: Panel wprowadzania), aby
zatwierdzi¢ znak i przej$¢ do nastepnego.

Aby zapisa¢ kod licencji, uzyj klawiszy
strzatek (D), aby przesuna¢ kursor w dét do
pola 'Enter', a nastepnie nacisna¢ OK (.
Operacje mozna przerwa¢ w dowolnym
momencie, przesuwajac kursor do 'Canel' i
potwierdzajgc przyciskiem OKLC

Po zapisaniu kodu licencyjnego zostanie
otwarte podmenu klucza aktywacyjnego.
Postepuj w podobny sposdb, aby
wprowadzi¢ i zapisa¢ klucz aktywacyjny.
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Po zapisaniu klucza aktywacyjnego nastapi automatyczne przekierowanie do menu gtéwnego
(patrz Rysunek 22: Wyswietlacz gtowny).

Twodj coatmaster® Flex jest teraz zarejestrowany na serwerze coatmastera® Flex. Przed
rozpoczeciem pomiaru nalezy wybraé¢ odpowiedni poziom uzytkownika, jednostki, w ktérych
chcesz zmierzy¢ (metryczne lub imperialne) oraz lokalng strefe czasowa (patrz sekcja 8.1).

7.7 Praca z lokalnym serwerem coatmaster®

Serwer lokalny coatmaster® moze by¢ stosowany w przypadkach, gdy nie ma dostepu do
Internetu. Zapewnia on rozwigzanie do obstugi systemu coatmastera® Flex w srodowisku
lokalnym, przy uzyciu matego komputera (lokalnego serwera), ktéry zapewnia wtasng sie¢ Wi-
Fi..

Zakres dostawy:
e Komputer serwera lokalnego (bez klawiatury, bez myszy, bez wyswietlacza)
e Zewnetrzny zasilacz
e 2 x antena Wi-Fi
¢ Przewdd zasilajacy 230V

Komputer serwera lokalnego jest wstepnie skonfigurowany i uruchamia oprogramowanie
coatmaster® server; zadne dodatkowe oprogramowanie nie moze by¢ zainstalowane na tym
komputerze. Wystarczy nacisna¢ przycisk zasilania, aby uruchomi¢ serwer lokalny..

Otwiera on sie¢ Wi-Fi o nazwie "flex-local", ktéra nie wymaga hasta do pofaczenia. Wybierz te
sie¢c Wi-Fi w ustawieniach sieci w coatmaster® Flex. Kod licencyjny to hkeqgex, klucz
aktywacyjny to oxjzbe.

r 1

8  Instrukcja obstugi

L .

Ponizsze kroki prowadza uzytkownika krok po kroku przez poszczegélne procesy i menu. Do
nawigacji w kolejnych sekcjach stuzg klawisze strzatek i przyciski panelu wprowadzania
zgodnie z rozdziatem 7.3 (Rysunek 8: Panel wprowadzania).

8.1 Ustawienia systemowe

systemowych za pomocg klawisza strzatki w
prawo  dwa razy i przycisku OK (C), aby
otworzy¢ menu ustawien systemowych.

W menu gtéwnym wybierz ikone ustawien Application Block @I
]

11
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System Settings

Network

Language

User Level

Measurement Unit

Contact

Factory Reset

| |
| |
| |
| Tmezone |
| |
| |
| |

Rysunek 14: Menu ustawieri
systemowych

Ustawienia  systemowe zawieraja  nastepujace
kategorie:

e Siec: aby wybrac lokalng sie¢ Wi-Fi i potaczy¢ sie
z nig (patrz 7.5).

e Troubleshooter: aby przeprowadzié
diagnostyke sieciowg i uzyskaé¢ informacje na
temat stanu Sieci Wi-Fi (patrz 8.1.1).

e Jezyk: aby zmieni¢ jezyk (patrz 7.6).

e Poziom uizytkownika: rozréinienie miedzy
funkcjami operacyjnymi w trybie normalnym lub
zaawansowanym (patrz 8.1.2).

e Strefa czasowa: aby wybra¢ lokalng strefe
czasowg i kontrolowaé¢ ustawienie czasu
urzadzenia (patrz 8.1.3).

e Jednostka miary: do konfigurowania i
wyswietlania wynikéw pomiaréw w
mikrometrach lub w milsach.

e Przywrécenie ustawien  fabrycznych: aby

przywrécié ustawienia fabryczne systemu (patrz
8.1.5).
Wybierz zadane menu na liscie, uzywajac przyciskow
strzatek w gére/w dot i przycisku OK (C), aby
zatwierdzic.

8.1.1 Narzedzie do rozwigzywania probleméw z siecia

Troubleshooter

WiFi connection status

WiFi not available

Internet connection status

Cloud connection status

[ Ok
&7 [WEr 0538

Rysunek 15: Rozwigzywanie
problemoéw

Rozwiazywanie probleméw

Po aktywacji system wykonuje diagnostyke sieciowa.
Po kilku sekundach wynik diagnozy sieciowej zostanie
wyswietlony w raporcie (patrz Rysunek 15:
Rozwigzywanie probleméw).

Kodowanie kolorami:

Zielony — funkcjonalnos$¢ poprawna

Czerwony — funkcjonalnosé¢ niepoprawna
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8.1.2 Poziom uzytkownika

Coatmaster® Flex moze by¢ obstugiwany w
dwodch réznych  trybach poziomu
uzytkownika, ktérych atrybuty podano w
tabeli 5: Poziomy uzytkownika.

Enter password

[T 2s]a]s|e|7]a]o]0] Moina przetaczaé sie miedzy réznymi
la|wle|r]e]z]u]ilo]ep] trybami,  wybierajac menu  Poziom
lals|alef[afn]i]w]i]-] uzytkownika. Gdy ta opcja ustawien jest
[y x]ec|v|[o|[n]m | zaznaczona poO raz pierwszy, zostaniesz
[ e[| 1% przekieron?ny do okng k.Iawi.atury, gby
nanDnnnRnn wprowade has’ro ha poziomie uzytkownika.
STsT -1~ Telel<] Hasto administratora to admino041.
l

o | -—- | @ Woprowad? hasto, uzywajac klawiszy strzatek

(D) do poruszania sie po klawiaturze, w

[ cancel H Ok ‘ pofaczeniu z przyciskiem OK (C) (patrz
) ) Rysunek 8: Panel wprowadzania), aby
&z (R 1155 wprowadzi¢ znak i przej$¢ do nastepnego.

Rysunek 16: Hasfo na poziomie a

- Aby zweryfikowa¢ hasto, przesun kursor w
System Settings dét za pomoca klawiszy strzatek (D) do pola
‘Enter’ i naci$nij przycisk OK €

Network

Operacje mozina przerwa¢ w dowolnym
Language momencie, przesuwajac kursor do klawisza
1 '‘Anuluj' i zatwierdzi¢ przyciskiem OK £

Po sprawdzeniu poprawnosci hasta na
poziomie uzytkownika nalezy wybra¢
poziom uzytkownika
(Standardowy/Administrator). Domys$lnym
poziomem uzytkownika jest administrator.
Po wybraniu poziomu uzytkownika poziom
Contact zostanie zapisany, nawet jesli wylaczysz
urzadzenie.

Select user level

Admin ‘ | Standard

Factory Reset

Za kazdym razem, gdy przetaczasz sie z
poziomu normalnego uzytkownika na

&= [EEEp 1025 poziom administratora, musisz ponownie
- ; wprowadzi¢ hasto w sposdb opisany
Rysunek 17: Wybdr poziomu powyze.

uzytkownika

Po wybraniu poziomu uzytkownika nastgpi powrét do ustawien systemowych.

. Chronione . Zarzadzanie Zarzadzanie Reset
Poziom Pomiar . P

. . hastem blokami aplikacjami fabryc
uzytkowni

K zny

a

Dodaj wybierz

Normalny Nie zmierz zmien nazwe Wybor Nie
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Tak Hasto:

Admin admino041

zmierz

Dodaj wybierz
zmien nazwe
usun

Dodaj wybierz
zmien nazwe
usun

Tak

Tabela 5: Uprawnienia na poziomie uzytkownika

8.1.3 Strefy czasowe

Select region

Africa
America
Antarctica
Arctic
Asia
Atlantic
Australia
Europe
Indian

regiony

Wykres 18: Strefa czasowa —

Select city

Simferopol
Skopje
Sofia
Stockholm
Tallinn
Tirane
Ulyanovsk
Uzhgorod
Vaduz
Vatican
Vienna
Vilnius
Volgograd
Warsaw
Zagreb
Zaporozhye
Zurich

&7

[ 10:26

Strefa czasowa

Po wiaczeniu menu strefy czasowej zostanie
otwarte nowe okno umozliwiajace wybranie
regionu kontynentalnego.

Uzyj klawiszy strzatek w gére/w dot , (D),
aby wybraé¢ odpowiedni kontynent, a
przycisk OK (C), aby sprawdzi¢ zatwierdzi¢
wybor.

Po ustawieniu regionu kontynentalnego

zostanie udostepniona lista miast w
regionie.
Wybierz najblizsze miasto do swojej

lokalizacji, uzywajac klawiszy strzatek w
gore/w dot , (D) i przycisku OK (C), aby
zatwierdzi¢ miasto. Szary pasek przewijania
(prawa krawedz ekranu) pokazuje pozycje na
liscie. Domyslng strefg czasowa jest Zurych.

Rysunek 19: Strefa czasowa —
miasta

8.1.4 Jednostka pomiarowa

Select measurement unit

pm
mils

Rysunek 20: Wybierz jednostke

miary

Jednostka pomiarowa

Aby skonfigurowaé¢ wyswietlane jednostki miary w
mikrometrach (um) lub w milsach, wybierz
zadang jednostke za pomoca klawiszy strzatek w

gore/w dot
potwierdzenia wyboru.

(D) i przycisku OK (C) w celu
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8.1.5 Przywrécenie ustawien fabrycznych
- Reset fabryczny
Umozliwia zresetowanie systemu do ustawien

Factory Reset?

Cancel ‘ | Yes

Rysunek 21: Przywrécenie
ustawien fabrycznych

fabrycznych. Przywrécenie ustawiern fabrycznych
spowoduje réwniez zresetowanie aktywacji i
ponowne uruchomienie urzadzenia!

Wybierz pole "Reset", uzywajac klawiszy strzatek w
lewo/w prawo (D) i przycisku OK (C), aby
zresetowacé urzadzenie do ustawien fabrycznych i
dezaktywowac¢ licencje . Mozesz tez wybraé¢ pole
"Anuluj", aby powrdci¢é do menu ustawien
systemowych.

Tylko uzytkownicy korzystajgcy z urzadzenia coatmaster® Flex w trybie
Administratora moga przeprowadzi¢ reset fabryczny. Dla poziomu uzytkownika
Standard opcja ta jest wyszarzona i nie moze by¢ aktywowana..

8.2 Menu gtéwne

Menu gtéwne i opisy elementéw coatmaster® Flex, sa pokazane na rysunku 22:

Wyswietlacz gtéwny.

Menu gtéwne

Application Block

@

®

‘ Blk 12.05.21 08:34:05

[ samplel

125 pm

avg 117 N

std 10.1

std % 8.6

min 88.6

@ QO@W ®

.? @ ) /\ [Error
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@

(1) Aktywna aplikacja

(2) Aktywny blok

(3) Ustawienia systemowe

(4) Zmierzona wartos¢ w wybranej
jednostce (tutaj pm)

(5) Srednia wartos¢ bloku

(6) Odchylenie standardowe bloku

(7) Wzgledne odchylenie standardowe
bloku

(8) min. i maks. wartoéci bloku

(11) liczba pomiaréw w bloku

(12) liczba pomiaréw w bloku powyzej

goérnej granicy

(13) liczba pomiaréw ponizej dolnej

granicy

Wiersz stanu

®E6

®©

Rysunek 22: Wyswietlacz gtéwny

(9) Stan chmury

(10) Poziom sygnatu Wi-Fi
(14) Prosba o serwer

(15) lkona btedu

(16) lkona ostrzezenia
(19)Komunikato
btedzie/ostrzezeniu/stanie

(18) Poziom natadowania baterii
(17) Czas

EELOEE®
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g}raéi‘\clizl#ace opcje s3 dostepne w menu Application Block @]
a. Dostep do menu aplikacji ’ Bowder nonwhite I ‘ A ‘
Za pomocy klawisza strzatki w prawo »©) i
przycisku OK © wybierz aplikacje.
b. Dostep do menu bloku 18 3 IJ m
Za pomoca klawisza strzatki w lewo <), i -
przycisku OK©O), wybierz blok. last measurements
c. \{\!yzwalapie pomiaru 1 177 L7 a5
Nacisnij przycisk Wyzwalacza (.'l) ’ (patrz. Lo 27 5 &2
rysunek  4:  Przeglad = wymiaréw i
komponentéw), aby rozpoczaé pomiar. L3 1 Lo 74
d.  Wyswietlanie ostatnich dwunastu L4: 87 L10: 63
pomiaréow L5: 61 L11: 47
Za pomoca przycisku strzatki w dot @ mozna L6: 66 L12: 11
wyswietli¢  na  wyswietlaczu  dwanascie ~
ostatnich wartosci pomiarowych w postaci el ER o755
liczbowej. Za pomoca przycisku strzatki w Rysunek 23: Wyswietlanie ostatnich
gére © mozna powréci¢ do menu gtéwnego.. dwunastu pomiaréw
e.  Wyswietlanie wykresu trendu
Uzyj klawisza strzatki w dot YD), aby Application  Block (@)
wyswietli¢ graficznie zmierzone wartosci na —
wykresie trendu. Uzyj klawisza strzatki w dot [ samplel H Blk 12.05.21 08:34:05 ‘
D), aby powréci¢ do menu gtéwnego. '
f. Ustawienia systemowe
Za pomoca przycisku strzatki w prawo »©
dwukrotnie i przycisku OK©O wybierz
ustawienia systemowe (patrz 8.1 Ustawienia
systemowe).
Uzyj przycisku Wstecz (B), aby powrdci¢ do
menu gtéwnego lub przeniesé sie o jeden
poziom menu w goére.
b ]
#
&7 [EEER 05:36
Rysunek 24: Wyswietlanie wykresu
trendu

8.3 Menu bloku

W menu gtéwnym za pomocg przyciskow strzatek w

Application Block
lewo i w prawo © wybierz pole 'Block' i potwierd? P @l

przyciskiem OK ©, zgodnie z rozdziatem 7.3 Cured colour H Blk 10.08.20 09:56:12
(Rysunek 10: Panel wprowadzania - przyciski i -
elementy).

Menu bloku jest dostepne na wszystkich poziomach uzytkownika, ale z ograniczonymi
uprawnieniami dla standardowego poziomu uzytkownika (zobacz 8.1.2 Poziom
uzytkownika).
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("Wybierz", "Dodaj", "Zmien nazwe" lub
"Usun") w menu bloku, nalezy w panelu
wprowadzania uzyé przyciskéw strzatek @) i
przycisku OK ©.

Jesli wybierzesz "Dodaj" w menu bloku, na
liscie pojawi sie nowy blok z biezgcg data i
godzina.

1
Blk 12.05.21 08:34:05

Rysunek 25: Menu bloku

coatmaster
Blok zapisuje rdéine serie pomiarow w
oddzielnych katalogach. Statystyki Block Menu
wybranego bloku sg wyswietlane w menu H
gtéwnym i na wykresie trendu. Select Add
Aby aktywowa¢ jedno z czterech pdl Rename H Remove

Jesli wybierzesz "Wybierz" lub "Usun", lista z
dostepnymi  blokami  zmieni kolor na
jasnopomaranczowy i mozesz wybra¢ zagdany
blok za pomocg przyciskow strzatek w gére/w
dot

© i przycisku OK © w panelu wprowadzania
danych.

Aby usunaé wybrany blok, nalezy potwierdzi¢
wybor przyciskiem "OK". Aby przerwaé i
powrdci¢ do menu blokéw, nalezy wybrac
'‘Anuluj’. (uzy¢ przyciskéw strzatek © i
przycisku OK © na panelu wprowadzania).
Normalni uzytkownicy nie moga "usunac"
blokéw! Ta opcja jest wyszarzona i nie mozna
jej wybra¢!

Removing block?
Blk 10.08.20 09:56:12

Cancet ||

Ok

Rysunek 26: Usun blok

Aby edytowa¢ blok, wybierz opcje "Zmien
nazwe" i wybierz blok z listy.

W podmenu mozna zmieni¢ nazwe bloku,
poruszajac sie po klawiaturze za pomoca
klawiszy strzatek @ i wprowadzajac znaki za
pomoca przycisku OK © 2z panelu
wprowadzania danych. Wybra¢ 'OK', aby
potwierdzi¢ nowa nazwe bloku. Aby przerwaé
i powrdci¢ do menu blokdéw, nalezy wybraé
'‘Anuluj'.

Enter new name
‘Elk 12.05.21 08:34:05 ‘
[1]2]a]a]s]e][7]a]e]0]
Iq w| e r tlz]|u i o p}
Ia s | d f a h j k 1 —}
Lol fe[vfofnfn] [_[/]
Le | = [ @ |
| Cancel || Ok ‘
&7 (T R

Rysunek27: Zmiana nazwy bloku

8.4 Menu aplikacji

Application Block @]

Powder non-white ‘ ‘ 1 ‘

W menu gtéwnym za pomoca przyciskow strzatek w
lewo i w prawo wybierz pole 'Aplikacja’ i potwierdz
przyciskiem OK ©, zgodnie z rozdziatem 7.3
(Rysunek 8: Panel wprowadzania - przyciski i
elementy).

Zwykli uzytkownicy moga jedynie "Wybra¢" aplikacje! Inne opcje s wyszarzone i nie

mozna ich wybraé! Uzytkownicy z uprawnieniami administratora maja dostep do

wszystkich opcji (patrz rozdziat 8.1.2 Poziom uzytkownika).
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W menu aplikacji mozna ustawi¢ okreslone
parametry pomiarowe. Za pomoca
aplikacji te parametry pomiarowe moga
by¢ stosowane w spdjnym zestawie
pomiaréw.

W fabrycznym stanie coatmaster® Flex,

znajdziesz pie¢ wstepnie ustawionych

aplikacji. S3 one wyswietlane pogrubiong
czcionka.

e Powder white to wstepnie ustawiona
aplikacia do  pomiaru  biatego
nieutwardzonyego proszku.

e Powder colour jest wstepnie
ustawiong aplikacjg do pomiaru
nieutwardzonego proszku o dowolnym
kolorze z wyjatkiem biatego..

e Cured white to wstepnie ustawiona
aplikacja do pomiaru utwardzonej
biatej powtoki.

e Cured colour to wstepnie ustawiona
aplikacja do pomiaru utwardzonej
powtoki o dowolnym kolorze z
wyjatkiem biatego.

e Calibration standard to wstepnie
ustawiona aplikacja do sprawdzania
kalibracji urzadzenia za pomoca
certyfikowanych ptytek.

Jesli  wybierzesz  "Wybierz", lista
dostepnych aplikacji zmieni kolor na
jasnopomarariczowy i mozesz wybrac

zadang aplikacje za pomoca przyciskow
przyciskow strzatek w goére/w dot © i
przycisku OK © na panelu wprowadzania
danych..

Roztadowanie lampy btyskowej: Przy
zmianie z aplikacji biatej na kolorowa lub
odwrotnie, generator btysku w
coatmaster® Flex musi sie roztadowac.
Wyswietlany jest komunikat ostrzegawczy i
po potwierdzeniu "Ok" natychmiast
wyzwalany jest btysk.

Application Menu

Select ‘ ‘ Add

Edit ‘ ‘ Remove

Powder non-white
Powder white

Cured non-white
Cured white
Calibration standard
miba

t
h
b453

samplel

&7 [NNER 05:20

Rysunek 28: Menu aplikacji

Change flash energy?

Ok

Rysunek 29: Zmiana energii
btysku

Wyszarzone aplikacje pisane kursywq nie mogq by¢ wybrane i wymagaja

@ dalszego wprowadzania danych, do czego wymagane s3 uprawnienia na
poziomie Administratora. Aby zakornczy¢ taky aplikacje,

konieczne jest

wykonanie co najmniej jednego pomiaru referencyjnego z odpowiednia
gruboscig warstwy, jak wyjasniono w nastepujacym rozdziale.
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Jesdli  wybierzesz opcje  'Usun', lista
dostepnych aplikacji zmieni kolor na
jasnopomaranczowy i mozesz wybraé

zadang aplikacje za pomoca przyciskdw
strzatek w gére/w dét © oraz przycisku OK
© w panelu wprowadzania danych. Aby
usung¢  wybrang  aplikacje, nalezy
potwierdzi¢ wybdr przyciskiem 'Tak'. Aby
przerwa¢ i powrdcic do menu bloku,
wybierz 'Anuluj' (za pomoca przyciskéw
strzatek @ i przycisku OK © na panelu
wejsciowym).

Removing application?
7035

Cancel ‘ ‘ Ok

Rysunek 30: Usuwanie aplikacji

Wstepnie ustawione aplikacje napisane pogrubionymi literami nie moga
by¢ usuwane ani edytowane, nawet w trybie administracyjnym.

8.4.1 Menu kalibracji

Jesli istniejace aplikacje nie s3 odpowiednie dla danego zastosowania, mozna "edytowac"
istniejaca lub "dodac¢" nowa aplikacje (tylko w trybie uzytkownika Administratora). Wybranie
" Edytuj" lub "Dodaj" w menu aplikacji spowoduje przejscie do menu kalibracji.

Po wybraniu 'Edycja’ lista dostepnych
aplikacji zmienia kolor na
jasnopomaranczowy i mozna wybraé

zadana aplikacje za pomocg przyciskdw
strzatek géra/dot Wi przycisku OK © na
panelu wejsciowym. Po wybraniu "Dodaj",
procedura aplikacji/kalibracji jest taka
sama jak w przypadku "Edytuj", chociaz
kilka pdl moze by¢ pustych..

W nastepnym ekranie klawiatury (patrz
Rysunek 31: Nazwa aplikacji) mozesz
edytowac¢ i modyfikowaé nazwe aplikacji,
nastepnie potwierdzi¢ nazwe przyciskiem
'‘Dalej' lub przerwaé dziatanie przyciskiem
'Wstecz' B). Aby catkowicie opusci¢ menu,
'Zapisz' lub 'Odrzu¢' zmiany.

Application Name
samplel ‘
[1[2]s]a]s]e]7]e]s]0]
I q|lw]|e r t|z]|u i ol p }
I a|ls|d|f|lg|h i k 1 - }
Ly Lxfe o o] fm] [_[/]
e ] = ]| o]
’ &= Back ‘ ’ Next =) ‘
&7 [IERk 0531

Rysunek 31: Nazwa aplikacji

Close Application

Discard Save

Rysunek 32: Zamykanie kalibracji
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Po wybraniu opcji "Dalej" pojawi sie nowy
ekran (patrz Rysunek 33: Wiasciwosci Materials Properties
materiatu), ktéry wyswietla opcje kalibracji, Materials
ktore zostaty pierwotnie wybrane. Coating
Uzyj klawiszy strzatek w gore/w dét, (D), |Powder uncured j

aby porusza¢ sie miedzy réznymi polami, a
nastepnie nacisnij przycisk OK (C), aby
otworzy¢ odpowiednie menu rozwijane.
Aby wybraé opcje w menu rozwijanym,
postepuj w ten sam sposdb.

Menu "Wiasciwosci materiatu" oferuje

nastepujace opcje:

e Powtoka:  proszek  utwardzony,
proszek  nieutwardzony, = mokra

nieutwardzona
e Podloze: metalowe, niemetalowe
e Zakres grubosci: 0-50 pm; 20-200
pm; 100-500 pm; 200-1000 pm
Kolor: biaty, niebiaty (dowolny kolor z

wyjatkiem biatego)

Substrate

| Metal j

Thickness Range

[0-150 pm -|

| |
[ &= Back ‘ [ Next =)
&= [EEE 0z:31

Rysunek 33: Wtasciwosci materiatu

Opcja koloru moze by¢ ustawiona poczatkowo tylko przy nowo utworzonej aplikacji w
trybie 'Dodaj'. W trybie 'Edycja’ opcja koloru jest wyszarzona i nie mozna jej zmienic.

Po zdefiniowaniu wtasciwosci materiatu
wybierz opcje "Dalej", aby skonfigurowa¢
opcje wyswietlania. Opcje wyswietlania
skonfigurujg ekran i granice na wykresie
trendu (patrz Rysunek 35: Zasady granic
aplikacji). Granice (limity) mozna
skonfigurowac i opcjonalnie wyswietli¢ dla
e Ostrzezenie (tolerancja inicjowania
zZmian procesu)
e Bfad (tolerancja jakosci)
e Zakres (limity wyswietlania wykresu)
e Prég SNR (minimalna warto$¢, aby
unikna¢ wadliwych pomiaréw)
Aby wfaczy¢ granice, nalezy przej$¢ za
pomoca przyciskéw strzatek géra/dét @ do
zadanego pola i wiaczy¢ przyciskiem OK ©.
Na ekranie opcji wyswietlania pojawiaja sie
pola z dolnym i gérnym oznaczeniem.

®

Istotne jest, aby wartosci granic byty
wybierane zgodnie z jednostkami
wybranymi w menu Ustawienia
(patrz Jednostka miary, sekcja
8.1.4) Aktywuj jedno z powigzanych
pol, naciskajac przycisk OK £

Display Options

Warning Bound

O Enabled

Lower Bound

Upper Bound

500

Error Bound

O Enabled

Range Bound

@ Enabled

SNR

‘ Threshold

30] ‘

‘ = Back ‘ |

Mext ] ‘

&7

(MR os:32

Rysunek 34: Opcje wyswietlania
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Ustawianie granic wyswietlania

Aby zrozumie¢ relacje miedzy granicami na
wykresie trendu, zobacz Rysunek 35: Zasady
granic aplikacji i Opcje wyswietlania w menu
aplikacji (patrz Rysunek 36: Granice aplikacji).

] @
G0
<y

Rysunek 35: Zasady granic aplikacji

e Wartosci pomiarowe wewnatrz
czerwonych pasm wykresu s3 poza
poziomami tolerancji jakosci.

e Wartosci pomiarowe wewnatrz z6ttych
pasm wykresu znajdujg sie w strefie
ostrzegawcze] i nalezy podja¢ srodki
korygujace dla tego procesu.

Wartosci pomiarowe wewnatrz biatych pasm

wykresu sa zadowalajace. Nie jest wymagana

zadna akcja.

Display Options

Warning bound
& Enabled

Lower description:

Upper description:

Error bound
& Enabled

Lower description:

Upper descrplion:

Range bound
& Enabled

Lower description:

Upper description:

105

115

100

120

i
66

125

96

U

LE

e

-
=

Rysunek 36: Granice aplikacji
LW = Dolne ostrzezenie
UW = ostrzezenie gorne
LE = Dolny btad UE = Gérny btad
LR = Dolny zakres UR = Gérny zakres

®

Typ koloru powtoki okresla intensywnos¢ lampy btyskowej. Oznacza to, ze biata
probka wymaga na ogdt wiecej energii, aby osiggna¢ pozadang zmiane

temperatury na powierzchni. Przed dokonaniem pomiaru referencyjnego
nalezy wybra¢ typ koloru powtoki (tj. biaty lub niebiaty).

W ekranie klawiatury "Goérna granica"
mozna wprowadzi¢ warto$¢  granicy
analogicznie za pomoca przyciskow
strzatek géra/dot i przycisku OK ©

Nacisnij przycisk "OK", aby zatwierdzi¢

nowa warto$¢ graniczng lub wybierz "
Anuluj", aby przerwac.
Jesli nie zostanie uwzgledniona
spdjnos¢ wartosci granicznych
® lub wartosci zostang
wprowadzone nieprawidtowo,
pojawi sie czerwony komunikat
ostrzegawczy.
Po ustaleniu wszystkich ustawien w menu
Opcje wyswietlania wybierz opcje "Dalej",
aby przejs¢ do ekranu "Kalibracja", lub
wybierz "Wstecz", aby wprowadzi¢ zmiany
we wiasciwosciach materiatu lub edytowaé
nazwe aplikacji.

Upper Bound

‘110 ‘
[ 1 2 3 |
| 4 5 6 |
[ 8 9 |
l 0 = |
[ Cancel I l Ok

&= [ImEk 0956

Rysunek37: Ustawienia granicy
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Ustawianie progu SNR

Wartoé¢ progowa SNR jest ustawiana w drugim kroku po zakorczeniu procedury
kalibracji. Aby to zrobi¢, aplikacja coatmaster® Flex musi by¢ ponownie edytowana po
zakonczeniu kalibracji po raz pierwszy. Powodem tego jest to, ze wartos¢ nominalna progu
SNR jest dostepna w sprawozdaniu kalibracji dopiero po dokonaniu pomiaréw
referencyjnych na powtoce (patrz ponizej w raporcie kalibracji).

Wartosé¢ SNR mierzy amplitude odpowiedzi temperaturowej na powierzchni powtoki. W
tym przyktadowym zastosowaniu, warto$¢ SNR pokazana w raporcie z kalibracji wynosi
SNR = 2090 (bezwymiarowa). Jezeli coatmaster® Flex jest skierowany na inna
powierzchnig, jezeli jest zbyt daleko od powtoki, wartos¢ SNR dla pomiaru zmniejszy sie.
Mozemy ustawi¢ prog SNR, aby okresli¢ minimalng warto$¢ SNR wymagang dla pomiaru,
aby byt on akceptowalny. Zasadg jest, ze mozna uzy¢ potowy wartosci podanej w raporcie
kalibracji (tzn. w tym przyktadzie ustawiamy Prég SNR = 1045). Jesli chcesz uzyska¢
wieksza selektywnosé pomiaréw, zwieksz prog SNR. Nie nalezy go jednak zwieksza¢ ponad
warto$¢ z raportu z kalibracji.

Ekran na Rysunek 39: Menu kalibracji

pokazuje rézne pola menu kalibracji: Application
(1) Nazwa aplikacji N —
(2) Pomiary referencyjne/kalibracyjne ® '

Settings

(3) Przycisk "Kalibracja" (ktéry rozpoczyna

k |b . h ) Color: MNon-White

proces a.l ra(ijl w C murze). .. , Thickness range: 0-150 pm
W menu kalibracji mozna porusza¢ sie w gore Material: 1
lub w dét miedzy wymienionymi polami za References

pomoca przyciskow strzatek gora/dét ©. Ref12.05.21 08-05:26 60 um

[ &= Back ‘ [ Calibrate

Rysunek 38: Menu kalibracji

Teraz mozesz przystapi¢ do przeprowadzania
pomiaru referencyjnego, aby skalibrowac
urzadzenie dla nowej aplikacji.

W tym momencie nalezy ustawi¢ urzadzenie
coatmaster® Flex w odlegtosci okofo 5 cm
od prébki referencyjnej i nacisnaé¢ przycisk
wyzwalajacy @.

(patrz rysunek 39: Pomiar referencyjny/ ® :
kalibracji). 1

Zostanie wykonany pomiar referencyjny,
ktéry zostanie wyswietlony wraz z numerem
referencyjnym, biezaca data i godzing na
liscie referencyjnej (patrz Rysunek 40:
Odniesienia).

Rysunek 39: Pomiar
referencyjny/kalibracji
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Jesli wybierzesz te nowa referencje z listy (2),
uzywajac  przycisku OK © z panelu Application
wejsciowego, otworzy sie podmenu, ktére nme: [sampl
o1 . . . . Settings
umozliwia edycje nazwy referencji i ij_ —
wprowadzenie grubosci powtoki dla pomiaru Thickness range: 0150 pm
I’eferencyjnego Material: Cured / Metal
. . . s . . . Ref

Alternatywnie mozna "zapisa¢" aplikacje i T

Refl4.05.2110:12:24 - pm

edytowac nazwe i grubosé¢ referencyjng na
podiniejszym etapie.

press trigger to add
reference measurements

[ &= Back

@2 /\ Check application (#472)  [[EEM10:12

Save I

Rysunek 40: Referencje

W podmenu (patrz Rysunek 41: Edycja
odnosénika), uzyj klawiszy strzalek ©® do
poruszania sie po klawiaturze i przycisku OK
© do wprowadzenia znakéw w celu zmiany
nazwy referencji lub wprowadzenia grubosci
powtoki. Nastepnie kliknij na "OK", aby
przypisac te wartos¢ do wybranej referencji.
Opcja 'Anuluj' powoduje powrdt do menu
kalibracji. Po wybraniu opcji 'Usuni’ nastepuje
powrdt do menu kalibracji, a wybrane wzorce
zostajg usuniegte z listy wzorcow..
W celu uzyskania dokfadniejszych
pomiaréw przy pojedynczej aplikacji
® zaleca sie wykonanie co najmniej
dwéch  pomiaréw referencyjnych
przy dwodch réinych grubosciach
warstwy za pomoca coatmaster®
Flex. Pomiar referencyjny nalezy
wykona¢é w  menu kalibragji,
naciskajac ponownie przycisk
wyzwalania @.
Nalezy uwaza¢, aby wprowadzi¢
® wartosci odniesienia w jednostkach
wybranych w menu Ustawien (patrz
sekcja 8.1.4 Jednostka miary).
Pomiary bez wartosci referencyjnej sa
ignorowane w ocenie kalibracji.
Po wprowadzeniu wszystkich ustawienn dla
nowej aplikacji, przejdZ za pomocg klawiszy
strzatek ©® do pola " Kalibracja" 3 (patrz
Rysunek 38: Menu kalibracji).

Edit reference

Refl2.05.21 08:05:26

Reference thickness (pm)

60

1 2 3

4 5 6

7 8 9

0 G|
[ Remove ‘
[ Cancel ‘ [ Ok I
&7 (MR 0a:32

©

Rysunek 41: Edytuj

referencje

|H4- T
1
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Raport kalibracji, jak pokazano na rysunku Calibration Report
42: Raport kalibracji zostanie wygenerowany
przez oprogramowanie coatmaster® Flex. o1
) . sample
Oprogramowanie  automatycznie
® sprawdzi wyniki i wyraznie wyswietli | Vean Deviati 0%
. . ean Deviation:
stan procesu kalibracji. |
. " el oy SNR: 1140
Wybierz "Zamknij", aby powrdci¢ do menu @
gtéwnego. Signal fit: 98%
Calibration state: Ok
[ Close ‘
&= [ BEEE
Wykres 42: Raport kalibracji

Raport kalibracji zawiera ocene przeprowadzonej kalibracji. W raporcie zostang wyswietlone
nastepujace wartosci:

e MD (srednie odchylenie coatmaster® Flex od wartosci odniesienia): Wartos¢

powinna by¢ mniejsza niz 10%: im nizsza warto$¢, tym dokfadniejszy pomiar.

0 Jesli wartos$¢ jest wieksza niz 10%, sprawdz wartosé¢ referencyjna.

¢ SNR (Stosunek sygnatu do szumu):
Warto$¢ SNR powinna by¢ wieksza niz 100: im wyzsza warto$¢, tym mniej wrazliwe na
zaktécenia beda Twoje pomiary.
¢ Jesli wartos¢ jest mniejsza niz 100, przesun urzadzenie pomiarowe blizej powierzchni i w
razie potrzeby zwieksz energie btysku.

e SF (Dopasowanie sygnatu):
Warto$¢ dopasowania sygnatu powinna by¢ wieksza niz 90%.

0 Jesdli wartos$¢ jest nizsza niz 90%, wyczys¢ uktad optyczny czysta, sucha, niestrzepigca sie
papierowa $ciereczka i powtdrz procedure kalibracji. Jesli dopasowanie sygnatu jest nadal
ponizej 90%, nalezy skontaktowac sie z nasza infoliniag pomocy technicznej (dane kontaktowe
na stronie 1).

Powyisze wartosci zostang obliczone i sprawdzone automatycznie przez oprogramowanie
coatmaster® Flex po aktywacji opcji "Kalibracja" w menu kalibracji..

8.4.2 Przyktad procesu kalibragji

W celu dalszego wyjasnienia procedury kalibracji opisujemy procedure na
przyktadzie ciemnej powtoki proszkowej (RAL?005) na aluminium:

Krok 1:  Przygotuj trzy prébki z powtokami, ktére sa jak najbardziej rézne; na przyktad:
Prébka 1: 40-60 pm
Probka 2: 80-100 pm
Préobka 3: 120-140 pm
Krok 2: W menu "Aplikacja" wybierz "Dodaj", a nastepnie wpisz nazwe aplikacji "ral?005"
w podmenu "Nazwa aplikacji". Nacisnij przycisk "Dalej", aby przejs¢ do
nastepnego podmenu.
Krok 3: W podmenu "Wiasciwosci materiatu” wprowadz odpowiednie wilasciwosci
materiatu.
W takim przypadku:
o Powloka: Proszek nieutwardzony
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e Podtloze: Metal
e Zakres grubosci: 0-150pum
o Kolor: Niebiaty
nastepnie nacisnij przycisk "Dalej".

Krok 4: W podmenu "Opcje wyswietlania” wybierz opcje wyswietlania w zaleznosci od
wymagan dotyczacych zarzadzania jakoscia. Nacisnij przycisk "Dalej", aby uzyska¢
dostep do podmenu pomiaru referencyjnego.

Krok 5:  Wykonaj pomiar referencyjny dla kazdej probki za pomoca dedykowanego punktu
pomiarowego. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, ktéry pomiar referencyjny w menu
kalibracji coatmaster® Flex nalezy do ktdrej probki referencyjnej i dedykowanego
punktu pomiarowego. Jezeli coatmaster® Flex jest potrzebny do innego zadania,
okno dialogowe moina zamknaé przyciskiem "Zapisz". Probki moga by¢ teraz
utwardzone.

Krok 6: Po schtodzeniu probek nalezy dokonaé¢ pomiaru standardowym kontaktowym
miernikiem grubosci powtoki w punktach wskazanych w kroku 4..

Krok 7: Jesli menu kalibracji zostato zamkniete, wybierz "Edytuj" w menu aplikacji, a
nastepnie "ral9005". Nacisnij trzykrotnie klawisz "Dalej", aby uzyska¢ dostep do
podmenu pomiaru referencyjnego. Teraz wartosci z kroku 5 mozna wprowadzi¢ dla
odpowiednich pomiaréw referencyjnych i mozna zakoriczy¢ kalibracje, wybierajac
"Kalibracja".

Uwaga dotyczaca liczby prébek wymaganych do kalibrac;ji.

Kalibracja przy uzyciu tylko jednej probki bedzie zazwyczaj doktadna w zakresie
® grubosci tej probki, ale doktadnosé moze byé mniejsza przy pomiarach o grubosci

odbiegajacej od grubosci prébki kalibracyjnej. Jezeli wymagana jest wieksza

doktadnos¢ w wiekszym zakresie grubosci, zalecamy zastosowanie wiekszej ilosci

probek kalibracyjnych (np. trzy prébki, jak opisano powyzej).

Uwaga dotyczaca grubosci prébek kalibracyjnych

® Probki kalibracyjne powinny obejmowac caty zakres pomiarowy. Jezeli, na przyktad,
pomiary urzadzeniem coatmaster® Flex majg by¢ przeprowadzane do 150um, to
nalezy uzy¢ probki kalibracyjnej na poziomie 150pm, aby zapewni¢ maksymalna
doktadno$¢ pomiaru coatmastera® Flex. Jesli warto$¢ pomiaru przekracza
maksymalng wartos$¢ pomiaru kalibracyjnego o wspdtczynnik 2, coatmaster® Flex nie
wyswietli wartosci pomiaru ze wzgledu na potencjalnie duza niedoktadnos¢.

Szybka 5-minutowa kalibracja

® Film instruktazowy pokazujacy szybka 5-minutowa kalibracje przy uzyciu dmuchawy
goragcego  powietrza do  utwardzania jest dostepny na  YouTube:
https://youtu.be/ RTIbfOXAG4

8.4.3 Kalibracja offsetowa

W niektorych zastosowaniach pomiarowych zdarza sieg, ze wyniki pomiaréw Flex sg doktadne
w jednym zakresie grubosci (zazwyczaj grubos$¢ probki kalibracyjnej), ale wystepuja
systematyczne odchylenia wynikéw pomiaréw coatmaster® Flex przy nizszych lub wyzszych
grubosciach. Na przyktad, pomiary grubosci coatmaster® Flex sa w porzadku w zakresie
80pm, ale widzimy, ze coatmaster® Flex mierzy zawsze o okoto 10pm za wysoko w zakresie
40um. Takie systematyczne odchylenia moga wystapi¢ na przyktad wtedy, gdy
nieutwardzona powfoka ma by¢ mierzona urzadzeniem coatmaster® Flex na utwardzonej
powtoce. Inng sytuacja, w ktdérej pojawiaja sie takie systematyczne roéinice jest pomiar
cienkich powtok o grubosci 10um lub mniejsze;.

Jesli odchylenie jest systematyczne, moina je skompensowaé za pomoca kalibracji
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offsetowej. Aby wykonac¢ kalibracje offsetowa przy uzyciu urzadzenia coatmastera® Flex
wymagane s3 co najmniej dwie préobki kalibracyjne (w przeciwienstwie do standardowe;j
aplikacji, gdzie wymagana jest co najmniej jedna prébka). Ponadto obie probki musza rézni¢
sie gruboscia powtoki co najmniej dwukrotnie, aby zapewni¢ doktadne wyznaczenie offsetu.

Tak wiec w naszym przyktadzie, jesli chcemy wykonaé kalibracje offsetowa, aby zmierzy¢
powtoke o grubosci do 80pum, potrzebujemy jednej prébki o minimalnej grubosci powtoki
80pm i drugiej probki o maksymalnej grubosci powtoki 40um. Dla kazdej prébki nalezy
wykona¢ dwa pomiary referencyjne. Kalibracja offsetowa bedzie aktywna tylko wtedy, gdy
zostang spetnione dwa powyisze warunki: co najmniej dwukrotna rdznica pomiedzy
najcienszg i najgrubsza powtoka, co najmniej cztery pomiary referencyjne.

Wynik kalibracji jest wyswietlany w raporcie kalibracji (patrz ponize))

Calibration Report
khz765
Mean Deviation: 0%
SNR: 100
Signal fit: 96%
Calibration state: Ok
Close
S 0942

Calibration Report
khz765
Mean Deviation: 0%
SNR: 100
Signal fit: 96%
Offset: -3.5 um
Calibration state: Ok
Close
P Sy [ 309:43

Raport kalibracji dla kalibracji standardowe;j
(bez offsetu).

Raport z kalibracji dla kalibrac;ji
offsetowej, pokazujacy wartosé¢ offsetu (w
tym przyktadzie -3,5 pm). Zasada jest, ze
bezwzgledna warto$¢ offsetu nie powinna
byé wieksza niz minimalna grubos¢
powtoki uzywanej w danym zastosowaniu.
Dozwolone sg zaréwno dodatnie, jak i
ujemne wartosci offsetu.

[ —

~srg 85 Pomiar

| —

Po wybraniu dedykowanej aplikacji i bloku oraz wykonaniu kalibracji mozna wykonac¢ serie

pomiarowa prébek powtoki.
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Upewnij sie, ze w menu aplikacji wybrano
odpowiednig aplikacje (patrz punkt 8.4).
Przytrzymaj coatmaster® Flex tak stabilnie,
jak to mozliwe, w odlegtosci okoto 5 cm od
prébki (patrz Rysunek 43): Pomiar).

Mierzona powierzchnia znajduje sie w $rodku
czerwonych okregéw i ma powierzchnie okoto
2 mm2.

Proces pomiarowy jest uruchamiany przez .
naciéniecie przycisku wyzwalajacego @. Po ) :
nacisnieciu przycisku wyzwalajgcego w celu i
przeprowadzenia pomiaru, wyzwalany jest -
impuls swietlny. Rysunek 43: Pomiar

Aby wyswietli¢ wykres trendu dla pomiaréw
dla biezagcego bloku, nalezy uzy¢ klawisza
strzatki w dét © w panelu wprowadzania e
danych. (patrz rozdziat 7.3)

Za pomoca przycisku strzatki w gére © mozna
powrdci¢ do poprzedniego menu gtéwnego z
widokiem numerycznym.

Wykres graficznie pokazuje trend ostatnich 20
pomiaréw dla wybranego bloku.

Jesli pomiar znajduje sie poza granicami
zakresu, nie bedzie wyswietlany na wykresie
trendu! Wartosci pomiarowe osi pionowej sa
wyswietlane w wybranych jednostkach (patrz
ppkt 8.1.4).

Application Block @

[ Blk 10.08.20 14:09:19

#

@7 /) Check application (#472)  [NEEP 10:03

Rysunek 44: Wykres trendu

Jezeli mierzona czes¢ porusza sig, nalezy nadaza¢ za ruchem czesdci, tak aby ruch
wzgledny pomiedzy czescig a coatmasterem® Flex byt jak najmniejszy, co zapewni
stabilny pomiar.

r 1

(\5' 8.6 Transfer danych/chmura

L -

Teraz, gdy dokonates zestawu pomiardw, mozesz przetworzyé i dalej analizowaé
zarejestrowane dane. Mozna to zrobié, uzyskujac dostep do serwera coatmaster® Flex.

8.6.1 Logowanie

W przypadku serwera w chmurze, aby uzyska¢ dostep do danych, nalezy zalogowac¢ sie do
coatmaster® cloud na komputerze przez Internet. Alternatywnie, w przypadku korzystania z
serwera lokalnego coatmaster® , nalezy podtaczy¢ komputer do lokalnego serwera Wi-Fi.
Wykonaj nastepujace czynnosci, aby uzyskaé dostep do pofaczenia z serwerem:
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W zaleznosci od serwera coatmaster® Flex
wybierz nastepujagcy adres URL, aby
potaczyt sie z serwerem:

serwer Adres URL

Europa https://coatmaster.cloud

USA https://useast.coatmaster.cloud
Chiny https://ningxia.coatmaster.online
Serwer https://10.10.0.1:9080

lokalny

Serwery Woprowadz niestandardowy adres
niestand -

ardowe

Zaloguj sie przy uzyciu podanej nazwy
uzytkownika i hasta (tj. klucza licencyjnego
i kodu  aktywacyjnego). Sprawdz
poprawnos¢  wpiséw, klikajac  przycisk
Zaloguj.

coatmaster

Login

Username:
User
Password:

esveeee

Loginb

Rysunek45: Logowanie do chmury

Zostaniesz automatycznie przekierowany
na ekran gtéwny strony internetowej
coatmaster® cloud, ktéra ma cztery
przyciski menu gtéwnego w lewym gornym
rogu (Rysunek 46: Menu gtéwne chmury):

e Aplikacje
e Monitor
e Eksport
e Pomoc

Na dole po lewej stronie, mozesz wybrac
jezyk (angielski, niemiecki lub francuski) lub
Wyloguj sie.

coatmaster

APPLICATIONS
MONITOR
EXPORT

HELP

Language

English

Logout

Rysunek 46: Menu gtéwne chmury
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8.6.2 Aplikacje

coatmaster

Menu aplikacji w chmunrze coatmaster® wyswietla dostepne aplikacje. Lista zawiera
szczegdtowe informacje o liczbie blokéw i pomiaréw na aplikacje.

Applications
coatmaster

APPLICATIONS
MONITOR
EXPORT

HtLE pownider white

Brey

powder non-white t) 4

Blocks Measurements Last

215 20150805

2 46

20150805

] a Fla

Rysunek 47: Chmura — menu aplikacji

przekierowanie do menu monitora.

Aby wybra¢ aplikacje, kliknij jedng z aplikacji na licie. Nastgpi automatyczne

8.6.3 Monitor

Zanim bedzie mozina przejrze¢ wykres
trendu aplikacji, ktéry  wyswietla
zmierzong grubo$¢ w zaleznosci od
czasu, nalezy wybraé¢ blok. Kliknij na
menu  rozwijane blokéw  powyzej
wykresu i wybierz zadany blok.

Aby wyswietli¢ wybrany blok, nacisnij
przycisku "Odswiez", aby przetadowad
wykres.

powder non-white
coatmaster

Rysunek 48: Chmura — menu monitora z
wyborem bloku

Aby pobraé¢ biezacy blok, po prostu
kliknij na:

Export current block

Komunikat z monitem umozliwi zapisanie
lub otwarcie odpowiedniego pliku
programu Excel.

powder white

Refresh

Block: E

Exparl current block

Rysunek 49: Chmura — menu monitora z
wykresem
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8.6.4 Eksport

W menu eksportu chmury coatmaster®, mozna wybra¢ dedykowane dane i pobrac je na

komputer.

coatmaster

coatmaster

Export Application Data

svma A

Rysunek 50: Chmura — menu eksportu — wybierz aplikacje

OCT 2018 ~

14 15 16

21 2 23

28 29 20

107272018

N
17 18
24 25

12

19

26

>

=

[ ] Exception

(] ErrorFit :

[] Errarsnr

[] warningFit

Ok ®

t(;:'} d Export Data (64 Measurements) 6@

Rysunek 51: Chmura — menu eksportu — wybér zakresu
danych

Excel.

(DKliknij na wybrana aplikacje.
Wybrana aplikacja zostanie skopiowana na liste eksportu w prawej potowie okna. Wybrane
aplikacje mozesz usuna¢ klikajac na czerwony krzyzyk (patrz Rysunek 51: Chmura - menu
eksportu - wybierz aplikacje).
Aby ograniczy¢ wybér danych, wybierz date rozpoczecia eksportu danych. Kliknij ikone
kalendarza (2) i wybierz date rozpoczecia (3) w menu kalendarza. Mozna réwniez
wprowadzi¢ date rozpoczecia w odpowiednim polu przy uzyciu formatu MM/DD/YYYY
(MM = miesigc, DD = dzien, YYYY = rok)

Ponadto mozna zastosowaé jeden lub wiecej filtrow, aby wybraé¢ dedykowane dane
pomiarowe za pomoca (4) i (5).
Sprawdz poprawnos¢ wyboru i pobierz wybrane dane, klikajac przycisk "Eksportuj dane”
(6). Komunikat z monitem umozliwi zapisanie lub otwarcie odpowiedniego pliku programu

8.6.5 Pomoc

stronie 1).

Z menu "Pomoc" mozna uzyskaé¢ dostep do dalszych informacji pomocy technicznej.
Najpierw prosimy o kontakt z nasza infolinia pomocy technicznej (dane kontaktowe na
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r L 9 Rozwigzywanie probleméw i najlepsze praktyki

e ] 9.1 Komunikaty o btedach

Komunika  |Opis

ty o ¢ Srodek naprawczy
btedach

Brak odpowiedzi z chmury.

0 Sprawd? stan Internetu i wykonaj diagnostyke sieci
"Narzedzie do rozwigzywania probleméw" (patrz punkt 8.1).

Chmura 0 Sprawdz sygnat WLAN na routerze. W przypadku braku sygnatu

@ wymagane jest ponowne podfgczenie kabli. W takim przypadku

uruchom ponownie router, wytaczajac/wigczajac wtyczke zasilania w

razie potrzeby (patrz punkt 7).

0 Sprawd? stan lokalnej sieci Wi-Fi.

Sygnat od prébki nie pasuje do aplikacji.

0 Wybra¢ odpowiednia aplikacje (patrz punkt 8.4).

Dopa.sow 0 Jedli aplikacja dziatata wczesdniej, nalezy poszuka¢ zabrudzen na
anie : . . ; . .
obiektywie lub lampie btyskowej. Informacje na temat czyszczenia
znajduja sie w rozdziale 11.3.
SNR Stosunek sygnatu do szumu jest zbyt niski. Albo
0 uzyj aplikacji o wiekszej mocy lampy btyskowej (patrz punkt 8.4)
lub
0 przybliz urzadzenie do prébki. Odlegtosé pomiarowa patrz punkt 8.5.
Granice Zmierzona grubos¢ jest poza prawidlowymi wartosciami granicznymi

grubosci ustawionymi dla aplikacji.

0 Prébka nie spetnia zdefiniowanych limitéw jakosci; ustaw odpowiednie
limity jakosci (granice). Patrz punkt 8.4.

Tabela 6: Komunikaty o bfedach i srodki naprawcze

9.2 Kody btedéw

Btedy | opis
techniczn | ¢ Srodek naprawczy

e
Odebrano komunikat "Btagd" z chmury podczas pomiaru.

0 0 Sprawdz? stan Internetu i wykonaj diagnostyke sieciowsa za
pomocy "Narzedzia do rozwigzywania probleméw" (patrz punkt
8.1).

1 Nieprawidtowy parametr.

¢ Aby uzyskaé dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomocg techniczng (szczegdty
na stronie 1).

2 Brak tablicy pozyskiwania danych (DAQ).

0 Aby uzyska¢ dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomoca techniczng (szczegdty
na stronie 1).

3 Pozyskiwanie danych (DAQ) zajete.

¢ Aby uzyska¢ dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomocg techniczng (szczegdty
na stronie 1).

4 Limit czasu generatora lampy btyskowe;j.

0 Aby uzyska¢ dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomoca techniczng (szczegdty
na stronie 1).
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Bfad pozyskiwania danych (DAQ).
0 Aby uzyska¢ dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomoca techniczng (szczegdty
na stronie 1).

Bfad procesu nieprzetworzonych danych
¢ Aby uzyska¢ dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomocg techniczng (szczegdty
na stronie 1).

Nie wykryto impulsu $wietlnego.

¢ Sprawd?, czy wybrates odpowiedni poziom energii dla swojego

zastosowania (patrz punkt 8.4 Menu aplikacji).

0 Aby uzyska¢ dalsza pomoc skontaktuj sie z pomoca techniczng (szczegdty na
stroniel).

Nieprawidtowy czas impulsu swietlnego.
0 Aby uzyskaé dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomoca techniczng (szczegdty na
stronie 1).

Nie mozna otworzy¢ pliku.
0 Aby uzyska¢ dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomoca techniczng (szczegdty
na stronie 1).

10

Limit czasu chmury.

0 Sprawdz ustawienia sieci Wi-Fi.

0 Sprawd? stan Internetu i wykonaj diagnostyke sieci za pomoca

"Narzedzia do rozwigzywania probleméw" (patrz punkt 8.1).

¢ Aby uzyskaé dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomocg techniczng (szczegdty
na stronie 1).

1"

Nieprawidtowy format wiadomosci.
¢ Aby uzyska¢ dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomoca techniczng (szczegdty
na stronie 1).

12

Bfad http
0 Aby uzyska¢ dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomoca techniczng (szczegdty
na stronie 1).

13

Nieznany bfad.
¢ Aby uzyskaé dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomocg techniczng (szczegdty
na stronie 1).

14

Nie mozna potaczy¢ sie z siecig Wi-Fi.

0 Sprawdz ustawienia sieci Wi-Fi.

¢ Sprawd? stan Internetu i wykonaj diagnostyke sieci za pomoca

"Narzedzia do rozwigzywania probleméw" (patrz punkt 8.1).

¢ Aby uzyskaé dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomocg techniczng (szczegdty
na stronie 1).

15

Obcinanie sygnatu podczerwieni:

Uzyj nizszej energii btysku (to jest w przypadku, gdy uzywasz koloru

biatego), wybierz kolor inny niz biaty dla swojej aplikacji

Jesli mierzysz na goracych elementach, poczekaj az ostygna.

¢ Aby uzyskaé dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomocg techniczng (szczegdty
na stronie 1).

16

Obcinanie sygnatu fotodetektora:
¢ Aby uzyskaé dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomocg techniczng (szczegdty
na stronie 1).

17

Nieprawidtowy parametr akwizyc;ji:
¢ Aby uzyskaé dalsza pomoc, skontaktuj sie z pomocg techniczng (szczegdty
na stronie 1).

119

Nie znaleziono czasu rozpoczecia optymalizacji:
0 Aby uzyska¢ dalszg pomoc, skontaktuj sie z pomoca techniczng
(szczegdly na stronie 1).

120

Nie znaleziono odciecia fotodiod:
0 Aby uzyska¢ dalszg pomoc, skontaktuj sie z pomocga techniczna

(szczegdly na stronie 1).
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471 Btad dopasowania:
0 Sprawdz aplikacje
¢ Jedli aplikacja dziatata wezesniej, nalezy poszukac zabrudzen na
obiektywie lub lampie btyskowe;j.
0 Aby uzyska¢ dalszg pomoc, skontaktuj sie z pomocg techniczng
(szczegdty na stronie 1).
472  |Ostrzezenie o dopasowaniu:
0 Sprawdz aplikacje
0 Jedli aplikacja dziatata weczesniej, nalezy poszukac zabrudzen na
obiektywie lub lampie btyskowe;.
0 Aby uzyska¢ dalszg pomoc, skontaktuj sie z pomocg techniczng
(szczegdty na stronie 1).
995 Btad zakresu:
0 Aby uzyskac dalszg pomoc, skontaktuj sie z pomoca techniczna
(szczegoty na stronie 1).
999  |Bfad w algorytmie:
0 Aby uzyskac dalszg pomoc, skontaktuj sie z pomoca techniczna
(szczegdty na stronie 1).
9992 |Macierz theta niespdjna:
0 Skontaktuj sie z pomocg techniczna (szczegoty na str. 1) w celu
uzyskania dalszej pomocy
9993  |Nachylenie ujemne:

0 Skontaktuj sie z pomoca techniczng (szczegdty na str. 1) w celu
uzyskania dalszej pomocy

Tabela 7: Kody bfedéw i srodki naprawcze

9.3 Czesto zadawane pytania (czesto zadawane pytania)

Stowo Opis )
kluczowe e Powdd ¢ Srodek naprawczy
Moj coatmaster® Flex sie nie wigcza.
Brak startu e Bateria prawie pusta.
¢ Nataduj baterie.
Moj coatmaster® Flex natychmiast wyfacza sie po uruchomieniu lampy
btyskowe;.
Nagt . .
agte . e Jedli zdarza sie to rzadko,
wylaczenie o . . . .
pozostawi¢ i ponownie uruchomi¢ urzadzenie.
o Jesli dzieje sie to regularnie,
0 zwrdé¢ coatmastera® Flex do swojego partnera serwisowego
podanego na stronie 1
Wentylator coatmaster® Flex nie dziata.
Wentyl . . .
. e Pomiary stang sie niestabilne.
ator nie - . .
dziat ¢ Wyslij urzadzenie z powrotem do partnera serwisowego (strona 1)
zlata w celu naprawy.
Nagty btysk coatmaster® Flex wyzwala lampe btyskowa lub wiele btyskéow bez
bez naciskania przycisku spustu.
wyzwolenia e Silne pole magnetyczne (np. iskra pistoletu do malowania
proszkowego).
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Niestabilne pomiary lub rézne wartosci grubosci podczas korzystania z
coatmaster® Flex.
e coatmaster® Flex jest zbyt goracy.

0 Poszukaj chtodniejszego s$rodowiska pomiarowego, pozwdl

coatmasterowi® Flex ostygnaé, i nigdy nie pozostawiaj
Niestabil coatmastera® Flex w bezposrednim storicu przez dtuzszy czas.
he e Czesci do zmierzenia s3 zbyt daleko.
wyniki 0 Nalezy postepowa¢ zgodnie z instrukcjami dotyczacymi odlegtosci

probki w punkcie 8.5.
e Wybrano nieprawidtowa intensywnos¢ btysku.
0 Wybra¢ odpowiedni kolor w menu kalibracji (patrz punkt 8.4).
Tabela 8: Czesto zadawane pytania

9.4 Infolinia

Pomoc techniczna dla coatmaster® Flex: dane kontaktowe na stronie 1

FE_I
_
L J

Aby zapewni¢, ze coatmaster® Flex jest zawsze chroniony przed kurzem, brudem, wilgocia
i uszkodzeniami, nalezy zawsze przechowywac urzadzenie pomiarowe, router i baterie w
bezpiecznym miejscu w walizce transportowej, gdy nie sg uzywane.

10 Przechowywanie i transport

r 1

. 11 Konserwacja i naprawa

Ll

W przypadku naprawy lub serwisu urzadzenia, z wylagczeniem konserwacji podwstawowej,
prosimy o kontakt z nasza infolinig pomocy technicznej (dane kontaktowe na stronie 1).

Konserwacja podstawowa: coatmaster® Flex musi by¢ sprawdzany, co najmniej raz w
tygodniu, pod katem czystosci filtra wlotowego oraz przezroczystosci i czystosci przedniego
szkfa.

W przypadku jakiejkolwiek innej ingerencji lub otwarcia urzadzenia, gwarancja zostanie
natychmiast zakorczona.

Tabela 9 zawiera przeglad elementéw, ktére muszg by¢ regularnie konserwowane w
urzadzeniu coatmaster® Flex:

Element Opis Poziom Wykonane przez
konserwacji
Filtr wlotowy Regularna L1. Uzytkownik
konserwacja
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Bateria Wymien, kiedy L1 Uzytkownik
koieczne
Filtr Roczna konserwacja L2 Serwis
podczerwieni
Uszczelka Roczna konserwacja L2 Serwis

Tabela 9: Pozycje, ktére nalezy utrzymaé i poziom konserwacji

Poziom konserwaciji:
Poziom 1: moze by¢ wykonany przez uzytkownika coatmaster® Flex.
Poziom 2: moze by¢ wykonywany tylko przez partnera serwisowego coatmaster (CSP).

Konserwacja poziomu 2 przez uzytkownika lub technika, z wyjatkiem autoryzowanego
partnera serwisowego coatmaster, jest zabroniona. W takim przypadku gwarancja
zostanie natychmiast zakonczona.

11.1 Wymiana filtra wlotowego

Filtr wlotowy musi by¢ sprawdzany, co najmniej raz w tygodniu, przez uzytkownika
coatmaster® Flex, aby unikna¢ nieprawidtowego dziatania urzadzenia. Jesli jest zabrudzony,
zmien filtr; w przeciwnym razie nalezy zmieni¢ filtr co drugi tydzien lub po 80 godzinach
uzytkowania, w zaleznosci od tego, co nastapi wczesnie;.

Zdejmij dolng pokrywe, aby sprawdzi¢
filtr wlotowy coatmastera® Flex.

Filtr powinien by¢ czysty, jak pokazano
na rysunku 54: Wymiana filtra
wlotowego. Jesli filtr wlotowy jest
zabrudzony, prosze wymieni¢ filtr
wlotowy na ten, ktory zostat
dostarczony wraz z dostawa.

Nigdy nie umieszczaé

® ponownie  zabrudzonego
filtra  w uchwycie filtra, Rysunek 52: Wymiana filtra wlotowego
poniewaz spowoduje to
przedmuchanie kurzu do
wnetrza  coatmastera® i

uszkodzenie urzadzenia.
Zawsze stosowal czysty,
nowy filtr.

Upewnij sig, ze filtr jest dobrze
ustawiony, przesuwajac go w kierunku
uchwytu przed zamknieciem pokrywy.
Filtr  powinien  pokrywa¢  catg
powierzchnie siatki i po zamknieciu
pokrywy filtra nie powinno by¢
widoczne zadne puste miejsce,

na rysunku 53: Pozycjonowanie filtra
wlotowego.

nieprawidfowe
Rysunek 53: Pozycjonowanie filtra wlotowego
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powietrzem, poniewaz spowoduje to przedmuchanie czasteczek kurzu do
wnetrza urzadzenia coatmaster® Flex i ewentualnie wypchnie filtr z jego
prawidtowej pozyciji..

@ Nigdy nie prébuj czysci¢ filtrow wlotowych i wylotowych sprezonym

11.2 Czyszczenie i pielegnacja

Po schtodzeniu oczysci¢ coatmaster® Flex czystymi, suchymi, niestrzepigcymi sie
papierowymi $ciereczkami. Nigdy nie czysci¢ przedniej szyby lub obiektywu
$rodkami czyszczacymi na bazie alkoholul

Nie czysci¢ urzadzenia sprezonym powietrzem!

11.3 gwarancja
Twoj coatmaster® Flex jest objety roczng gwarancja.
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12. APIl-Interface Description

coatmaster flex HTTP REST API
Aktualne API znajdziesz pod adresem:
https://bit.ly/3mOO0GtT

Lub zeskanuj kod QR:

coatmaster
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